
284

BRIDES DE PLAQUAGE

Plat

Pointu Joint :
relève la bride
lors du desserrage

Rail de positionnement
Voir page 203

* hauteur minimum recommandée pour un serrage optimum.

Bride

Vis

Facilité de mise en œuvre : schéma ci-contre.
1 Usiner une rainure (C) pour la bride.
2 Percer puis tarauder pour la vis (A).
3 Assembler la bride et la visser légèrement pour la pré-positionner.
4 Insérer la pièce à usiner, puis la bloquer.

  Course    D Largeur Puissance Couple    Prix € Vis de A B C Mini * de (N) de serrage Modèle PACK CODE 1 pack  serrage     serrage  N/m

Compactes, à vis

La plus puissante bride du marché !
Les brides Pitbull constituent un progrès réel :
•  plaquage incomparable obtenu par un simple
 serrage ¼ de tour,
•  puissantes et simples,
•  pro� l bas sans contraintes pour l'usinage,
•  économiques.

Trois modèles de serrage :
•  en acier, avec bord pointu, pour usinages à fort enlèvement de matière,
•  en acier, avec bord plat, pour usinages normaux = modèle le plus utilisé,
•  en laiton, avec bord plat,
 pour pièces fragiles.

         2 800 1,8 Pointu en acier 8 pcs M 56000
 M2,5  0,19 3,81 3,55 9,52 1,9 9,52 2 800 1,8 Plat en acier 8 pcs M 56010
         875 0,56 Plat en laiton 8 pcs M 56015
         6 600 5 Pointu en acier 8 pcs M 56020
 M4 0,4 5,08 4,75 12,7 2,54 12,7 6 600 5 Plat en acier 8 pcs M 56030
         1 750 2,8 Plat en laiton 8 pcs M 56040
          16 000 19,7 Pointu en acier 6 pcs M 56050
 M6 0,61 7,62 7,11 19,05 3,81 19,05 16 000 19,7 Plat en acier 6 pcs M 56060
         4 200 5,6 Plat en laiton 6 pcs M 56065

M10
1,27 10,16 11,43 25,4 6,35 25,4 26 000 40,6 Pointu en acier 4 pcs M 56070

         26 000 40,6 Plat en acier  4 pcs M 56075

M12
 1,9 15,24 16,26 38,1 9,52 38,1 52 000 147 Pointu en acier 2 pcs M 56080

         52 000 147 Plat en acier  2 pcs M 56085
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